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PROGRAMA DE INSPECCIONES CODIGO | SST-POL-039

GESTION DE

EN EL TRABAJO

PROGRAMA DE INSPECCIONES INSTALACIONES, MAQUINAS Y
HERRAMIENTAS.

1. OBJETIVO

Establ

ecer las directrices para la realizacion de inspecciones de seguridad en las

instalaciones y/o maquinas de trabajo, solicitadas en los diferentes procesos de la

organi

zacion MONTACARGAS TORRES S.A.S.

2. ALCANCE

Aplica para todos los procesos de inspeccion del Sistema de Gestion de Seguridad y Salud
en el Trabajo SG-SST de MONTACARGAS TORRES S.A.S.

3. RESPONSABILIDADES

Son responsables los procesos de SST, Operaciones y el Comité Paritario de Seguridad y

Salud

en el Trabajo:

Desarrollar procesos de inspeccion planeados e identificar los riesgos ocasionados
por cambios en los procesos, los equipos o los materiales.

Determinar herramientas de evaluacion que permitan establecer planes de accién
especificos, para el control de desviaciones en los programas de intervencion
durante el proceso.

Formular medidas correctivas que disminuyan la exposicion a accidentes de
trabajo, enfermedades laborales y/o pérdidas materiales.

Verificar la eficiencia y el impacto de las acciones correctivas implementadas en
la empresa. Identificar desviaciones que puedan aportar una mejora al programa de
mantenimiento de la empresa.

4. DEFINICIONES

Condiciones Sub-Estandar: Toda circunstancia fisica que presente una desviacion
de lo establecido y que facilite la ocurrencia de un accidente.

Inspeccion Planeada: Recorrido sistematico por un area, esto con una periodicidad,
instrumentos y responsables determinados previamente a su realizacion, durante la
cual se busca identificar condiciones subestandar.

Perdida: Una pérdida se define como el desperdicio innecesario de recursos,
incluyendo:

Recursos humanos: Por muerte, lesion, enfermedad

Planta/equipos/materiales: Por dafios, reparaciones, sustitucion

Procesos: Por interrupciones

EPP: Elementos de Proteccion Personal.

5. MARCO LEGAL

LEY/ANO

Ley 92 de 1979: Cddigo Sanitario Nacional.
Resolucion 2400 de 1979: Disposiciones sobre vivienda, higiene y seguridad en los
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establecimientos de trabajo.

Decreto 614 de 1984: Bases para la organizacion y administracion de la Salud
Resolucidn 2013 de 1986: Reglamentacidn de la organizacion y funcionamiento de
los Comités Paritarios de Salud Ocupacional.

Resolucién 1016 de 1989: Reglamentacion de la organizacion, funcionamiento y
formade los Programas de Salud Ocupacional que deben

Decreto 1295 de 1994: Organizacién y Administracion del Sistema General de
Riesgos Profesionales

Ley 1562 del 2012: Modificacién en la estructura y funcionamiento del Sistema
General de Riesgos Laborales en Colombia.

6. CONTROL

6.1.

6.2.

Actividades Previas a Realizar

Localizacién de las diferentes areas de trabajo que componen la empresa.
Evaluacion de riesgos y determinacion de equipos, en cuanto a cantidad,
caracteristicas y ubicacion.

Programacion y distribucion de inspecciones de areas de trabajo.

Capacitacion en inspecciones de areas de trabajo.

Elaboracion de formatos de inspeccion especificos a aplicar durante las
inspecciones.

Inspecciones Planeadas

Inspecciones Especificas: Estas inspecciones responden a un plan especifico de trabajo.

Para las inspecciones especificas y periddicas a instalaciones y procesos se establece una
lista de chequeo para detectar riesgos en areas de trabajo y se establecen de la siguiente

forma:

NOMBRE DEL FORMATO FRECUENCIA RESPONSABLE
Inspeccién EPP Semanal Coordinador SST, COPASST
Inspeccién Higiénico Sanitaria Diario Coordinador SST, Operaciones

Inspeccion de Extintores Mensual Coordinador SST, COPASST
Inspeccion  Pre-operacional  de| Antes de ser utilizado Coordinador SST, Operaciones
\Vehiculo (Conductor)

Inspeccion Instalaciones locativas y| Trimestral Coordinador SST, Operaciones,
eléctricas COPASST.

Inspeccion  Pre-operacional  de| Diario Operaciones

Equipos Criticos

7. VERIFICACION

Evaluacion del Programa de Inspecciones
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Para las evaluaciones del cumplimiento del programa de inspecciones se maneja el
indicador:

Porcentaje de Ejecucién I.P = # inspecciones realizadas en el periodo X 100
# Inspecciones programadas en el periodo

Se utiliza un reporte y control de los indicadores con una periodicidad semestral donde se
realiza una revision de los resultados de las inspecciones del periodo para identificar
situaciones repetitivas y definir planes de accion; incluyendo analisis de resultado, analisis
de tendencia. Una condicion se considera repetitiva si se ha presentado por mas de tres
ocasiones en el periodo analizado.

8. ACCIONES CORRECTIVAS Y PREVENTIVAS
Cada una de los parametros inspeccionados se evalUa teniendo en cuenta si el parametro
chequeado se encuentra en buen estado o cumpliendo con los parametros o si por el
contrario se identifican desviaciones que pueden ocasionar accidentes, enfermedades.

9. FORMATOS DE INSPECCION
« Para la inspeccion de EPP.

i w )

T lI INSPECCION PRESUSO EPP

T Proceso: Sistema de Gestion de Seguridad y
Salud en el trabajo

PUESTO Uso BUEN CONOCIMIENTO
NOMBRE DEL

DE TIPO DE EPP AD!ECUADO I%STADO _ DEL EPP
TRABAJADOR TRABAJO Si NO Si NO Si NO

Version: 001

Cadigo: SST-POL-42

OBSERVACIONES
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» Inspeccion Higiénico Sanitaria
Varzidn: 1

INSPECCION HIGIENICO SANITARIA

Procazp: Siztemada Geation de Seguridad v Salud en ol trabajo

Codige: 35T-POL-043

CODIGOS DE INCUMPLIMIENTOHIGIENEPERSONAL [ CODIGO S ACCIONES

CORRECTIVAS
1. Cambio de
dotacion unifome
2. Cofia y tapabocas mal 0. Lavedoinadecusdode |2, Retiro de 5. Lavadoadecusdo demanos
usadosimal estado manos 'E%as.fmag uillsjatharbs
3. joyasino afetado/magquillsle T Malestado de saiud . Bano pars disminur olorde |3, Hetiro M Heubicacion de
(herdas en manos, perfumeria actividad

4. Uso de parfumeris

Mota: La reincidends enuno o vanos aspectos, acamears
E. Mingln Incumplimiento  [Sanciones disciplinarias, que van desde la suspanszion hasta b
finalizacion del contrato porjusts causs

» Inspeccion de extintores
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LA Versioer 001
/M ] INSPECCION EXTINTORES Cédiza: S5T-POL42
:I Proceso: Sistema de Gestion de Seguridad y Salud en el trabajo

CONCEFTO = H| fea £ Obzervaciones | Accidn De Mejora | Respousable | Seguimiento Cierre

C/NC| CLASE | ONC | CLASE | C/NC| CLASE

El extittor exta ubicado
En el hygar
preestablecido

El exintar no presawta
obstaculos para =

carzado v operable
La: calcomaniss v las
placas de imswoccidn
estan legibla: v en al
fremte del extimtor
(Tipo'Fecha)

El gzbinste o gancho
st whicado 2 una
zlnra no mayora 1.5
ot

Lz base del extintor
estd al menos a 10 cm
de altura sobre el nivel
del piso

El esmintar tiene el
zello de seguridad

El extintor tene el
pasadar o pin de
semridad

 Inspeccion pre operacional de vehiculo

MONTACARGAS CHECK LIST / DIARIA

TIPO Montacargas convencional
MARCA HANGCHA GROUP SO. LTD
MODELO CPCD30-XW33M
CAPACIDAD 3000Kg
CAPACIDAD DE CADA HORQUILLA 1500 Kg X 600 mm
RESPONSABLE Edgar Torres
LEYENDA
REP Reparacién
CAMB Cambio
FECHA
LUGAR
SUPERVISOR
RESPONSABLE

SISTEMA /TAREA O REP CAMB OBSERVACIONES
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K

ANTES DE ENCENDER EL MOTOR VERIFICAR LO SIGUIENTE
Inspeccion alrededor de la
maquina
Nivel de aceite del carter
Nivel del refrigerante
Nivel del Combustible
Nivel de aceite hidraulico

Fugas aceite, combustible y
aire

Condiciones de mangueras
Condiciones del radiador,
limpieza

Condiciones de la tapa 'y
sello de radiador

Correas y poleas del Motor
(Estado)

Drenaje del separador del
agua del combustible
Mastil / Tensién de cadena

Cinturén de seguridad y
Avisos de Seguridad
(adhesivos)
Extintor (Presion -
Vencimiento)
DESPUES DE ENCENDER EL MOTOR VERIFICAR LO SIGUIENTE

Emision excesivo de gases
de escape (Smoke)

Frenos de servicio y de
Estacionamiento

Tablero de Control (Limpio -
Operativo)

Palancas de Control
(Funcionamiento, Estado)
Presidn de aceite del motor

Temperatura del refrigerante
del motor
Presion del combustible

Alarma de marcha
atras,Bocinas y Luces
(Faros)
Amperimetro-estado de
carga del circuito carga

Otros Problemas:
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Operacién de sus Equipos

No se amarren

OPERADOR

Nota: Los Operadores son los Unicos Responsables de la

El Engrase es Fundamental para que las articulaciones

SUPERVISOR

TIPO

MARCA
MODELO
CAPACIDAD
LONG. BOOM
RESPONSABLE

FECHA

LUGAR
SUPERVISOR
RESPONSABLE

SISTEMA/TAREA OK REP

LUCES

Frontales

Direccionales delanteras
de parqueo (Giro)
Direccionales traseras de
parqueo (Giro)

De Stop y sefial trasera
CABINA

Drive Right

BRAZO CAMION ARTICULADO CHECK LIST / DIARIA

Brazo articulado telescdpico sobre camion
HIAB

055CLX

2.940Kg @ 1,6m

9,1m

Edgar Torres
LEYENDA
REP Reparacion
CAMB Cambio

CAM OBSERVACIONES

B
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Espejo central
Espejos laterales
Alarma de retroceso
Pito

Freno de servicio
Freno de emergencia
Direccion /suspension
(terminales)

Cinturén de seguridad

Puertas en buen estado

Vidrio frontal (en buen
estado)

Limpia brisas

Extintor de incendios (10
Ibs)

Botiquin

Asientos en buenas
condiciones

Indicadores (hidraulico-
voltimetro)
COMPARTIMIENTO DEL MOTOR

Nivel de fluidos (frenos,
hidraulico, refrigerante,
direccion)

Radiador

Estado de correas

Bateria, cables conexiones

LLANTAS (por lo menos
2mm de profundidad) Sin
cortaduras profundas y sin
abultamientos.

ESTADO MECANICO

Control de fugas
hidréaulicas

Caja de cambios en buen
estado

Detectar olores o ruidos
extrafios

Tanque de combustible (
verificar fugas)

Exosto ( porosidad,
ranuras)
CARROCERIA

Estado de la carpa
(verificar amarres , y
estado del tableado)
Diferencia verificar
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certificacion estado de
cadenas

Soporte de diferencial
Verificar estado general
SISTEMA DE ANCLAJE
Extensiones de gatos
Prueba gatos hidraulicos
Revision fugas hidraulicas
Revisién mangueras y
zapatas

SISTEMA DE IZAJE

Prueba de mandos

Estructura del brazo
articulado (fisuras golpes)
Gancho (desgaste y
lengieta)

Extension brazo articulado

Cadena de servicio

Eslinga, cables, Grilletes y
amarres
ACCESORIOS

Conos de sefializacion
Cajas de herramientas

EQUIPO DE
CARRETERA

Otros Problemas:

Nota: Los Operadores son los Unicos Responsables de la Operacion de sus Equipos. EI Engrase es
Fundamental para que las articulaciones no se amarren.

OPERADOR

SUPERVISOR

» Inspeccion de instalaciones eléctricas




PROGRAMA DE IINSPECCIONES CODIGO | SST-POL-026

GESTION DE
PROCESO SEGURIDAD Y SALUD PAGINA No. 10 de 25
EN EL TRABAJO

FECHA:
FUNTO OFERATIVO: UBICACION
NOMERE FESPONSAELE DEL .
AREA: CARGO:
NOMERE INSFECTOR: FIRAA-
REQUIERE REQUIERE
EXISTE ESTADOD REFARACI SUSTITUCI
I on onN r V
ITEM iﬁ\ﬂgﬁ]ﬂ] OBESERVACION
ol BUEN | DEFICIEN
H | = = o TF 51 NO 5l KO
1 ILUMINACION
BOMEILLOS
AHOREADOBRES
BOMBIOTLLOS
INCANDESCENTES
LAMPARAL

3 CONEXIONES ELECTRIQ

TOAMACORRIMETE

ESTABILIZADOE

MULTITOMA

OTROE

4. EQUIFOS

COMPUTADOE.

IMPFERIRA

FOTOZOPIADOR A

FATID

COMTADOR.DELUZ

SENALIZACION, USO Y
MANTENIMIENTO

FLOURESCENTES

INTEFFRUPTORES

OTRO:
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10. CONTROL DE CAMBIOS

VERSION FECHA DE DESCRIPCION DE
APROBACION CAMBIOS REALIZADOS
01 Noviembre 28 de 2019 Creacion del documento

Nota: Este procedimiento de inspecciones fue realizado bajo los lineamientos de la UNIVERSIDAD INDUSTRIAL DE

SANTNDER — UIS.

https://www.uis.edu.co/intranet/calidad/documentos/talento%20humano/SALUD%200CUPACIONAL/GUIAS/GTH.03.pd
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